6400/F10300D-DB11AG/2 07.06.2005

T3 JUNI 2005

93 2080
Pac. 2y

Zeugnisse Uiber Vormaterialien und Endabnahmen
gem. DIN EN 10204 - 3.1B

Certificates
acc. to DIN EN 10204 - 3.1B

Gemif Druckgeraterichtlinie EG 97/23/EG / acc. to Pressure Equipment Directive 97/23/EC
Entsprechend Modul H / in accordance with Modules H
Zertifikat-Nummer: 50 040/1 / Certificate-No.: 50 040/1
Entsprechend Werkstoff Datenblatt AD 2000: / in conformity with material data sheet AD 2000:
- AD W2*
- AD W4*
- AD W9*
- AD W10*
- AD W13*

* GemiR Auftragsbestitigung und Werkstoffauswahl
* ace. to order confirmation and material selection

Firma:/Company:

Siekmann

lhre Bestell-Nr.:/Your Order No.:

CK/14/03/2005



Abnahmepriifzeugnis

Acceptance Test Certificate
nach/acc. to DIN 3230/ EN 12266

[ZineR

Druckprifung, MaRkontrolle und Funktionspriifung
Pressure Test, Dimensional Control and Functional Test

Besteller: Bestell-Nr.:

Purchaser: Siekmann P.O. No.: CK/14/03/2005
Kom.-Nr.: Produktions-Nr.:

Order No.; 6400 Serial No.: 05-03-17142 - 05-03-17143
Kennzeichnung: Zeugnisbelegung:

Marking: F10300D-DB11AG Certification: 21/31B
Armatur Type: Stiick:

Valve Type: F1 DN 300 PN 40 ltems: 2
Material: Getriebe:

Material: Gear:

Aufbau: Betriebsdruck (at):
Assembling: Working Pressure: 29 bar

Bescheinigungen liber Druckpriifungen (DIN 3230 / EN 12266)
Test report on pressure testing (DIN 3230 / EN 12266)

BA M BN (p) M
Prifdruck
Test Pressure (bar) 60 w 31,9 W
Haltezeit :
Duration (min) 3 3
BA = Festigkeitsprifung des Gehduses
Strength testing of the housing
BN = Dichtheitspriifung des Sitzes (p = pos. Seite) (n = neg. Seite)
Tightness testing of the closure (p = pos. side) (n = neg. side)
M = Priifmittel (W = Wasser, L = Luft)
Test medium (W = water, L = air)

Ergebnisse der Priifung/Test Results

Leckrate/Leakage 1/A (DIN 3230/ EN 12266)

Die in der Bestellung geforderten Anforderungen sind erfiillt.
The requirements of the order are fulfilled.

Die Funktionspriifung ergab keine Beanstandung.
No objection found on functional test.

Die Armatur/en entspricht/entsprechen nach Werkstoffqualitdt und MaBhaitigkeit den Bestellvorschriften.
The valve/s meet/s the requirements of the order for material quality and dimensions.

B A G B i15
) (A
Bemerkung: /Remarks: ST
Kennz.: 73060, 73160 ) d dimren
Priifer/Inspector , 4 07.06.2005
{58236 Lanaoale! Zokoll

Zwick Armaturen GmbH - Egerstr. 25 - D-58256 Ennepetal - Germany - Tel.: +49 (0)2333 98565 - Fax: +49 (0)2333 98566 - www.zwick-gmbh.de - info@zwick-gmbh.de




Zeugnis Uber Gehause und Scheibe

Certificate Body and Disc



_P.O. Box 79123  ~
Dubai

United Arab Emirates
“TEL: (00971)-4-3456431
FAX: (00971)-4-3456373

Priif-Nr. - Inspection No-
Certificat N® - N° di collaudo:

Abnahmepriifzeugnis

Inspection Certificate
Certificat de Réception
Certificato Collaudo Materiali

Teil - Part - Partie - Parte!
Blatt-Nr. - Sheet No - Page N2 - Pag N°: 1

DIN 50 049
En 10204 ~31 C

Bestell-Nr. - Order No-  MNA05-0128
N2 de la commande - N° dell'ordine:

2201973
VOM ~ dated - date -indata:  02.04.2005

Werks-Nr. - Werks-No - N2 usine - Commessa N°,

F1 300 CD2 & 300-010G

Besteller - Customer - Achteur - Committente:

M/s ZWICK GmbH

Hersteller - Manufacturer - Fabricant — Produttore.

GULF METAL FOUNDRY (LLC)
Dubai, UAE.

Priifgegenstand - Article - Produit — Prodotto:
STEEL CASTINGS
Prifgrundiagen/Anforderungen — Technical requirements/Demand - - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controlla/Requisiti:
PO SPECIFICATIONS : ASTM A 351 CF8M/1.4408

CERTIFICTION 3.1 C /EN 10204

Werkstoff - Material - Matigre — Materiale:

ASTM A 351 CF8M

entsprechend - according to - suivant - secondo!

DIN EN 10213-4: GX5CrNiMo 19-11-2;

1.4408
Lieferzustand - State of delivery - Etat de livraison - Stato formitural NOT MACHINED

Erschmelzungsart - Melting process - Procédé détaboration - INDUCTION

Procedimento di elaborazione:

Ausgabe — Edition —

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonature!

Herstellzeichen - Brand of the manufacturer -
Marana dis fahrieant - Marrhin dal nradnttora®

F METAL FOUNDRY (LLC)

Stempel des Sachverstandigen - Inspector's stamp -
Poingon de I'expert - Punzone deliispettore!

Dubai 04/05

Pos Stickzahl . Schmelze-Nr. Probe-Nr.
ftem-No | No of pieces Gegenstand - Article — Désignation du produit - Tipo di prodotio Heat No , TestNo
Poste-N~ Quote N* Coulée N= d'éprouvette
N° pos. | Numero pezzi N° Colata N° di prova
1) 02 F1 DN 300 PN 25/40 BODY B 7027 1
2) 02 DISC DN 300 B 7027 1
REMARKS A
» ATTACHED TEST RESULTS(Mechanical,
Chemical , LPT) WERE FOUND TO BE
SATISIFACTORY
Zusétzliche Angaben - Additional remarks - Autres remarques - Osservazione:
Visual Inspection carried out and Stamped theTUV Stamp near the heat number.
Die gestellten Anforderungen sind laut Anlagen erfiilit.
The requirements are fulifilled as per Annex.
Les conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.
| risultati sono conformi al requisiti richissti come da allagati.
. Der Sachveratandi
Dubai, UAE 02.04.2005 S andie

Ort — Location - Lieu — Localita

Anlagen - Annexes ~ Annexes - Allegati:

1) Ergebnis der Priffungen - Test results - Résultats des essais — Risultati delle prove
Weitere Anlagen in 1) - Other annexes in 1) - Aulres annexes en 1) - Altr allegali in 1)

Datum - Date — Data

2 A MALNY 8 S
e e

%
g{y' X




P.O. Box 79123

"Dubai
United Arab Emirates

. TEL: (00971)-4-3456431
FAX: (00971)-4-3456373

Ergebnis der Priiffungen

Test Results

Résuitats des Essais
Risultati delle Prove

Anlage - Annex - Annexe - Allegato;

Prif-Nr., Teil Blatt-Nr. 2

Inspection No Part Sheet No

Certificat N2 Partie Page N2

N° di collaudo Parte Pag N°

Mechanische Priifungen - Mechanical tests - Essals mecaniques - Prove meccaniche
Priifart - Test type - Type d'essai - Tipo di prove:
Probenart- Specimen type - Type de
I'eprouvette — Tipo di provette:
Probenzustand — specimen condition
Etat d'eprouvette - Stato delle provette:
Probe-Nr. Probenabmessung Probensntnahme 1=[J] Schlagarbeit - Energy of impact -
Test No Dim. of specimen Specimen Energie de rupture - Energia di rottura
N d'éprouvette | Dim. de leprouvette Prélevement = [Jfem™] Kerbschlagzahigkeit - tmpact strength -
N° di prova Dim. della provetta Prelevamento Résiliénce - Reslilienza
3={%] Krist. Bruchanteil - Cryst. proportion
=[mm. 107 Partie cristalline - Proporzione cristallina
. - : Breitung - Expansion -Elargissement -
Min Max 5=0%l Espansione
190 950 6= Harte (Einheiten) - Hardness -
Schmelze Nr. Dicke Breite, @ Lo= Dureté - Durezza
Heat No Thickness | Width, @ Bemerkung
N2 Coul Epaisseur | Largeur, @ - - - i | Remarks
Co]g{aau '\ie Shassore | Largh, & Rm Z Werte - Values - Valeurs - Valori Remarques
mm Mm °c Nmm? | Nmm? | % | % 1 2 3 | um |Osservazion
1 2 3 41s 6 7 8 9 10 11 12| 13 14 16 16 17
See attached Certified Material Test Report& LPI Report
REORT NUMBERS
TC NO: ZWICK/144/2005, dated: 02.04.05
ZW/01/05, dated: 02.04.05
Der Sachversténdige

Dubai, U.A.E

Ort — Location - Lieu - Localita

02.04.2005

Datum - Date - Data

Inspector - xped—.d.lggiﬂore
/J_;:* :
AT AN

A\ Fox - 10123
N\ DUBAL- UAE.




GULF METAL FOUNDRY (LLC)

P.O. Box 325, Dubai, U.A.E. Tel : 3470561, Fax : 3470354
TIx : 48170 GURG EM, Cable : GURG DUBAI
e-mall : foundry@emirates.net.ae

o

TEV.Y0l LSl YEV oW ki cap T 0 VYO e
L_,__A_J@,_:g:g_:qﬂ‘e;g!@_u)\\v. oSS
foundry @emirates.net.ae : SR Wyl

MATERIAL TEST CERTIFICATE

‘Apptoted Bace fetal 1
Hanlatiurer
Fin e

Cert. N0.959515

LAB/FORM/001
CUSTOMER " M/s Zwick GmbH Date : 02.04.2005
PURCHASE ORDER No.: 2201973 dated 15.03.2005 TC NO: ZWICK/144//2005
SPECIFICATION - ASTM A351 CF8M/
DIN EN 10213-4: GX5CrNiMo19-1 1-2: 1.4408
HEAT TREATMENT - SOLUTION ANNEALED
% CHEMICAL COMPOSITION
Melt No. C Mn Si P S Cr Ni Mo
Min - - - - - 18.00 9.00 2.00
Max 0.070 1.50 1.50 0.040 0.030 20.00 12.00 2.50
B7027 0.066 1.03 0.96 0.032 0.012 18.63 9.26 2.15
MECHANICAL PROPERTIES
Melt No. YS uTs % ELONGATION | HARDNESS IMPACT CHARPY V
N/mm2 N/mm?2 BHN AT RT JOULES
Min 210 440 30 -— 60
Max - 640 . — —
B7027 324.4 b54.2 56.4 153 118,132,120
Melt No. Description Drawing No. QUANTITY/Nos.
B7027 F1 DN 300 PN 25/40 BODY F1 300 CD2 02
B7027 DISC DN 300 300-010G 02
NOTE:

Certification as per EN 10204/3.1.C
Visual inspection of castings satisfactory according to MSS-SP-55

The above castings were manufactured, sampled, tested and inspected in accordance with the Material
Specification (ASTM A351 CF8M/1.4408) and were found to meet the requirements.

The above chemica) and mechanical tests were witnessed by RWTUV SURVEYOR, DUBAI ON 02.04.2005

A K MUHAMMAD USHEN, LAB EXECUTIVE




GULF METAL FOUNDRY (LLC)

P.0. Box 325, Dubai, U.A.E. Tel : 3470561, Fax : 3470354
TIx : 48170 GURG EM, Cable : GURG DUBAI
e-mail : foundry@emirates.net.ae
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foundry @emirates.net.ae : g 35 wipull

Lﬁ“»fl TEST REPORT Cert. N0.959515
insp/form/005
LIQUID PENETRENT INSPECTION REPORT
CUSTOMER NAME: ZWICK PO NO 2201973
REPORT NO : ZW/01/05 DATE 02/04/2005
MATERIAL SPECIFICATION CF-8M SHEET |01 OF 01
1.PROCEDURE AS PER ASTM E 165
2.8TAGE OF TEST AFTER HEATTRETMENT
3. SURFACE CONDITION AS CAST
4. EVALUATION AS PER STANDARD ANSI B 16.34
5.DYE PENETRANT CHECKMOR 222 CODE:2372
6.PENETRANT REMOVER PEN REMOVER S72 CODE:2378
7.DEVELOPER DEVELOPER LD 3 CODE:2611
8 PENETRENT TIME 15 MINUTS
9. TEST CONDUCTED ON 27/03/2005
10.TEST CONDUCTED AT IN HOUSE
DESCRIPTION DRG NO MELT NO| DPNO OBSERVATION RESULT
DN 300 PN 25/40 F1 300 CD2 B 7027 DP-1 NO SIGNIFICANT ACCEPTABLE
' DEFECT NOTICED
DN 300 PN 25/40 F1 300 CD2 B 7027 DP-2 |NO SIGNIFICANT ACCEPTABLE
DEFECT NOTICED
DISC DN 300 300-010 G B 7027 DP-3  |[NO SIGNIFICANT ACCEPTABLE
: DEFECT NOTICED
DISC DN 300 300-010G B 7027 DP-4 |NO SIGNIFICANT ACCEPTABLE

DEFECT NOTICED

__é___»‘
~ -

TESTED BY

R BT B S StA
A.G.Venugopal (002)
ASNT Level 1




INSP/FORM/001

GULE METAL FOUNDRY (LLC) DUBAI - U.A.E.
CASTING DIMENSIONAL INSPECTION

CUSTOMER ! oo ATM. oz 0008
P ONO. & DATE ... 220 1873

REPORTNO. 1. GTM.[Du )9\ [08.db.RB108:05

DESCRIPTION  : o AN B0 3G s o,
DRAWING NO. 1 3000 DBt '
HEAT NO. e Chy L P 2 SHEET : o h ot
SPECIFICATION : ...\ 2208 [ SESM s
DRAWING TOLERANCE | CASTING REMARKS REMARKS
S.No. | DIMENSION DIMENSION BY BY
(MM) (MM) GMF CUSTOMER
\ \Do \\9.0. -
O, 2stacy | o QYR i (oY) =X >
3 \S ENEUSTCE -
— tooMoo s |Dog > \9To. -
5 ( oma™) ST -
e | woxarsty Sa - S30. ~
N4 Ro27y 32 . SO > G0 . ]
? loo+\\o » Do -~ D69 I.D_\o. > !
) >9 27| 2R -
o | ®onck oali Soc-y | SalSaol -
Wl raroa st S8S > 60 o | .
L0 Bo<ay o {So ~YE= | -
L O R% Dato. -
L Doy =\ 29 -~
< | 20 o7 Ay o | 13,6 s
& 2oy D&+ | SF e7/es8o ~
/

| CHECKEDBY: |

INSPECTED BY : % < -
"~ DATE: -

DATE : 02"




INSP/FORM/001

GULF METAL FOUNDRY (LLC) DUBAI - U.A.E.
CASTING DIMENSIONAL INSPECTION

CUSTOMER  :... oW Zmick.
P.ONO. & DATE : ... 2@ Q. T Do
REPORT NO. G\TMIWM/\S&IO&?:&%D—B 103108 |
DESCRIPTION : . >N..260.0N.28/=t0. B4 Body,
Ran®em,
DRAWING NO. ...l 290 Gl D2t —
HEAT NO. e B0 2 SHEET: .. AP .20 ..
SPECIFICATION : ...\t A% ,{ SEEMon
DRAWING TOLERANCE | CASTING REMARKS REMARKS
S.No. | DIMENSION DIMENSION BY BY
(MM) (MM) GMF CUSTOMER
L | Paq o4 |68 S
P B0, P
o | neac & 22 [ oo ~
P B0, Top
2 | wece ® oo/ 92'¢ g
PL 0o ¥ -
< | Pod o7 [ ot | [g=tio
5 | ®a =7] Slo d
& Nec & S2dp BoGp.
7 =<0 TAS > 00 - 53/ 038,
Top | Bob exacps
2 Dy sve.s | 27s.c | 58LS, -
Tolp ' N Ro
5 > 72 2788 [ Sfns l s, -
STTA272 5 | S0 s50] Sgeo| SSR.o. .
Lo Do ses |ospe )
W | Neae & Qo d Bo,Top _
\2 | 97407 Q2 = (92 ] (93.d-
' p
\2 —s So|S1e |83
=3 Yy cg2 | noga
By D 0. 26,5 21,
Nohtey MR
\& QRO o7y [ o8R0,
\ - d asg 2136] 22E®
\% HooT 290|200 &,

DATE :

NSPECTEDBY: 8\ oo '

. CHECKED BY :

' DATE:




CUSTOMER

P.O.NO. & DATE : .crrscimrrnrisinnn

GULF METAL FOUNDRY (LLC) DUBAI - U.A.E.
CASTING DIMENSIONAL INSPECTION

INSP/FORM/001

REPORT NO.  : oososssesnsesnsmnamstmsrsmssnssisanso
DESCRIPTION :..D.200..Pn24 - 40, B Rooy, .
ANDo,
DRAWING NO. :.dm b 2060, 8 L0. 20t ‘
HEATNO.  f oottt SHEET : .. 2o 20
SPECIFICATION : \(b,woaluc“—&w\ ........................................
DRAWING TOLERANCE | CASTING REMARKS REMARKS
S.No. | DIMENSION DIMENSION BY BY
(MM) (MM) GMF CUSTOMER
(o <% A/ ags TR aglaols,
20 \6S { bo f—k&,%-o
280— (4Tig7): 186 > | 186 | 18T 0| lohndicte.
\ \RS | \&8bo| N takuns |

pen- (et Dod, 935| 93] 650 thbetuen rheen.

INSPECTED BY : %5 \
(o]

DATE :

~_ CHECKED BY :

Pt Ly
| DATE:

(eam‘p&:nksﬁw) ‘




[Z)wet

Firma: Ihre Bestell-Nr.: Unsere Kom,-Nr.:
Company: Your Order No.: Our Com. No.:
Siekmann CK/14/03/2005 6400

Produktions-Nummer: Umstempel-Bescheinigung Nr.:
Serial No.: 05- 03- Marking Certification No.:

17142 17143 4/24015539/4
Wir bestitigen, dass die gelieferten Teile: 2 Stiick Welle DN 300
aus der Abmessung: 38 mm rd.
der Firma: Maluga Stahl GmbH
mit der Zeugnis-Nr.: TC\EXP\02876C

geschnitten wurden (ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach DIN EN 10204 - 3.1 B).

We confirm that the delivered parts: 2 Pcs. Shaft DN 300
from the comany: Maluga Stahl GmbH
are cut out of components with the measurement: 38 mmrd.

with the certificate no.: TC\EXP\02876C

(deported by the certification acc. to DIN EN 10204 - 3.1 B).

Die Stempelung wurde vor dem Trennen iibertragen.
The marking had been transfered before cutting.

- Werkstoff:/Material: 1.4571
Schmelz-Nr.:/Heat No.: FS-2876

Probe Nr.:/Test No.: -

Zum Zeichen der ordnungsgemiifien Umstempelung wurde/n das/die Teil/e mit unserem Stempel versehen.
For the regular carry out of marking every part is marked with a Zwick stamp.

Mit der Umstempelung beauftragt; & = i’ '
In charge with marking;

‘ﬂ'.':‘ 7 i
T ,f;,'gﬂ 10.06.2005
Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hagen./Marking carried out with the agreement of the TV Hagen.

Zokoll
Zwick Armaturen GmbH - Egerstr. 25 - D-58256 Ennepetal - Germany - Tel.: +49 (0)2333 98565 - Fax: +49 (0)2333 98566 - www.zwick-gmbh.de - info@zwick-gmbh.de




TACOR miLLS TEST CERTIFICATE

----- 1509002

‘RO ALLOYS CORPORATION LIMITED e @
TEEL DIVIS'ON) y o APPROVED BY IRQS Ree

A & B).M.LD.C. Industrial Estate, Hingna Road,Nagpur DEPARTMENT OF AGCREDITED BY

DUTCH COUNCIL FOR
CERTIFICATION

1 +91-7104-35701 -5 : q\&’q@
( .4#91.7104-35709, Email : quality@facorsteel.com D.C. No, FSD/SQC/IV/208/REV-0

SLE : FACORSTEEL, Webhsite : www.facorsteel.com

CUSTOHER’S HAME
H/S. HALUGA STAHL GmbH,
GERMANY.

PRODUCT

' GRADE § o1 4571 '

| e e o e et 20 0 0 e e P 4 5 A1 8 A 0 1 P D 7 9 0 3P A8 B P D P D D D P 8 N e

H H

L am HOT ROLLED SOLUTION AWNEALED PEELED POLISHED €4 - :

1 et e et e e 8 0 8 9 e R 0 S e 0t et -~ w— o e 0 0 0 S S K ]

i i
T LONTH (HTRS) (3,00 - 20 | WANTITY : 1023 M. ! COLOUR 0ODE :BLUE !

CHENICAL ANALYSIS

ez 0.02100 | Mas 1.69000 | B 0.81000 1§ 0.00600 | Px 0.03900 | Crs 16.65000 | ir L0.70000 | os 2.08000 |

b e e e e e o v P 1 8 8 A D D2 2 A 7 D 8 8 P T 5 8 3 A e e ]

] N i

a0 o 0.52000 | TE 0.3300 {2z 0.03000 | :

MECRANICAL PROPERTIES

: TEST CONDITION ! WS 1 Y. USEOR | &R ; HARDNESS | IMpACT |

1 e e et o e 0 o e e A8 7 D P W e | PR ) et o oo i o e | I | [ BN | S, 1

i i i | i i i

| SOLUTION AWMEALED V652 H/SOHE 1222 W/SOMNE | 46.00000 | 66.00000 |187 DR 1205 !

150.2% PROOF STRESS 12)660 W/SO.ME 1330 N/SDMNE 1 44.00000 } 62.00000 1192 BHH 1200 J :

: ’ 170660 H/SO.MH 1226 N/SOMME ! 42.00000 ] 62.00000 195 BHN t190 J :

N 40675 NSO 1242 H/SBMM | 40.00000 | 62.00000 1195 BN 1184 J :

METALLURGICAL TEST RESULT

! THCLUSION RATING | GRAIN SIZE ! DECARB |  SURFACE

| e o e | IS, | SRS l,,_____; _________

YN R | i

R R | SATISFACTORY

oy | 41 : |

e ome e s Rttt SRR

i HACRO EXAHINATION ! - .

SPECIAL TEST RESULTSRREMARKS ;

e o £ ot P o D Y T 2 8 9 0 D P 0 e W Y 7 O 0 W 0 W P e 8 o o

| -HATERTAL AS PER DIN 17440 Sept.96,EN 10088-2 -TOLERANCE - DIN 671/h9

!

j

\ 4 TEST CERTIFICATE acc to ENLO204/3. 18, DINS0049/3. 1B +AD-H2 -HIX UPTEST & DINME CONTROL "SFTTSMCTDQ\'W. :
1 MATERIAL ULTRASORICALLY TESTED AS PER 2HH FBH & F OUND SATISFACTORY. e !
I -MATERTAL 18 CRACK FREE & DEHAGNETISED, ~HATERTAL PASSES HTERPRYSTALINHORRO‘.‘IOH TEST AC B ]

| C.DIN 50914 , o !

! -BUNDLE NO-13 -SHIPPING MARK- MSG/ROTTERDAM e i
-CONTATHER ND - MAEY 4619177 -HADE TN INDIA RRAND NAME . i

' - - e et S e o —— e N e v e v e e m e es

For FERRD ALLOYS PORRGHATION LTD.

v

(STEEL DIVN.)

EER (Qc) By, 4ffRAGER (C) / Sr.MANAGER (8C)



7|k

Firma: Ihre Bestell-Nr.: Unsere Kom.-Nr.:

Company: Your Order No.: Our Com. No.;
Siekmann CK/14/03/2005 6400

Produktions-Nummer: Umstempel-Bescheinigung Nr.:

Serial No.: Marking Certification No.:
05-03-17142 - 05-03-17143 4/24015539/4

Wir bestiitigen, dass die gelieferten Teile: 2 Stiick Deckel DN 300

aus der Abmessung; 5000 x 2000 x 20 mm

der Firma: Rosta MaBibleche

mit der Zeugnis-Nr.: 240466

geschnitten wurden (ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach DIN EN 10204 - 3.1 B).

We confirm that the delivered parts: 2 Pcs. Cover Plate DN 300
from the comany: Rosta Mafibleche

are cut out of components with the measurement: 5000 x 2000 x 20 mm
with the certificate no.: 240466

(deported by the certification acc. to DIN EN 10204 - 3.1 B).

Die Stempelung wurde vor dem Trennen iibertragen.
The marking had been transfered before cutting.

Werkstoff:/Material; 1.4571
Schmelz-Nr.:/Heat No.: 6111
Probe Nr.:/Test No.: -

Bemerkungen:/Remarks: Kennz.: 73060, 73160

Zum Zeichen der ordnungsgemifien Umstempelung wurde/n das/die Teil/e mit unserem Stempel versehen.
For the regular carry out of marking every part is marked with Zwick )

Mit der Umstempelung beauftragt: &
In charge with marking:

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hagen./Marking carried out with the agreement of the T{V Hagen.

07.06.2005
Zokoll

Zwick Armaturen GmbH - Egerstr. 25 - D-58256 Ennepetal - Germany - Tel.: +49 (0)2333 98565 - Fax: +49 (0)2333 98566 - www.zwick-gmbh.de - info@zwick-gmbh.de
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Firma: Ihre Bestell-Nr.: Unsere Kom.-Nr.:
Company: Your Order No.: Our Com. No.:
Siekmann CK/14/03/2005 6400
Produktions-Nummer: Umstempel-Bescheinigung Nr.:
Serial No.: Marking Certification No.:
05-03-17142 - 05-03-17143 4/24015539/4
Wir bestitigen, dass die gelieferten Teile: 2 Stiick Stopfbrille DN 300

aus der Abmessung: -

der Firma: Lon Bon Casting Corp.

mit der Zeugnis-Nr.: - :
geschnitten wurden (ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach DIN EN 10204 - 3.1 B).

We confirm that the delivered parts: 2 Pcs. Gland Plate DN 300
from the comany: Lon Bon Casting Corp.

are cut out of components with the measurement: -

with the certificate no.: -

(deported by the certification acc. to DIN EN 10204 - 3.1 B).

Die Stempelung wurde vor dem Trennen iibertragen.
The marking had been transfered before cutting.

Werkstoff:/Material:  CF8M / 1.4408
Schmelz-Nr.:/Heat No.: A-08
Probe Ny.:/Test No.: -

Bemerkungen /Remarks: Kennz.: 73060, 73160

Zum Zeichen der ordnungsgemifien Umstempelung wurde/n das/die Teil/e mit unserem Stempel versehen.

For the regular carry out of marking every part is marked with a Zwick stamp. _
B et 15l S Ly
Mit der Umstempelung beauftragt: & Q S

In charge with marking: 1N Waschinenhs 07.06.2005

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hagen./Marking carried out with the agreement of the TUV Hagen.

Zwick Armaturen GmbH - Egerstr. 25 - D-58256 Ennepetal - Germany - Tel.: +49 (0)2333 98565 - Fax: +49 (0)2333 98566 - www.zwick-gmbh.de - info@zwick-gmbh.de
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6400/F10300D-DB11AG/2 07.06.2005

T3 Junr 2005

£I3 2080
Pac. 3y

Zeugnisse Uber Vormaterialien und Endabnahmen
gem. DIN EN 10204 - 3.1B

Certificates
acc. to DIN EN 10204 - 3.1B

GemaR Druckgerdterichtlinie EG 97/23/EG / acc. to Pressure Equipment Directive 97/23/EC
Entsprechend Modul H / in accordance with Modules H
Zertifikat-Nummer: 50 040/1 / Certificate-No.: 50 040/1
Entsprechend Werkstoff Datenblatt AD 2000: / in conformity with material data sheet AD 2000:
- AD W2*
- AD W4*
- AD W9*
- AD W10*
- AD W13*

* Gemal Auftragsbestitigung und Werkstoffauswahl
* acc. to order confirmation and material selection

Firma:/Company:

Siekmann

lhre Bestell-Nr.:/Your Order No.:

CK/14/03/2005



| WIG_)K Abnahmepriifzeugnis
_I J g Acceptance Test Certificate

nach/acc. to DIN 3230 / EN 12266

Druckpriifung, MaBkontrolle und Funktionspriifung
Pressure Test, Dimensional Control and Functional Test

Besteller: Bestell-Nr.:

Purchaser: Siekmann P.O. No.: CK/14/03/2005
Kom.-Nr.: Produktions-Nr.:

Order No.: 6400 Serial No.: 05-03-17142 - 05-03-17143
Kennzeichnung: Zeugnisbelegung:

Marking: F10300D-DB11AG Certification: 21/318B
Armatur Type: Stiick:

Valve Type: F1 DN 300 PN 40 ltems: 2
Material: Getriebe:

Material: Gear:

Aufbau: Betriebsdruck (at):
Assembling: Working Pressure: 29 bar

Bescheinigungen tiber Druckpriifungen (DIN 3230 / EN 12266)
Test report on pressure testing (DIN 3230 / EN 12266)

BA M BN (p) M
Prifdruck
Test Pressure (bar) 60 W 31,9 W
Haltezeit .
Duration (min) 3 3
BA = Festigkeitspriifung des Gehauses
Strength testing of the housing
BN = Dichtheitspriifung des Sitzes (p = pos. Seite) (n = neg. Seite)
Tightness testing of the closure (p = pos. side) (n = neg. side)
M = Priifmittel (W = Wasser, L = Luft)
Test medium (W = water, L = air)

Ergebnisse der Priifung/Test Results

Leckrate/Leakage 1/A (DIN 3230/ EN 12266)

Die in der Bestellung geforderten Anforderungen sind erfillt.
The reguirements of the order are fulfilled.

Die Funktionspriifung ergab keine Beanstandung.
No objection found on functional test.

Die Armatur/en entspricht/entsprechen nach Werkstoffqualitdt und MaRhaltigkeit den Bestellvorschriften.
The valve/s meet/s the requirements of the order for material quality and dimensions. .

Bemerkung: /Remarks: f AT
Kennz.: 73060, 73160 Y
Priifer/Inspector & ;“g ;@ﬁm 07.06.2005
: ‘L“}%%m'“‘ Zokoll

Zwick Armaturen GmbH - Egerslr. 25 - D-58256 Ennepetal - Germany - Tel.: +49 (0)2333 98565 - Fax: +49 (0)2333 98566 - www.zwick-gmbh.de - info@zwick-gmbh.de




Zeugnis liber Gehduse und Scheibe

Certificate Body and Disc



_P.O. Box 79123 « ~ :
Dubai

United Arab Emirates

TEL: (00971)-4-3456431
FAX: (00971)-4-3456373

Priif-Nr. - Inspection No-

Abnahmeprﬂfzeugnis ' Certificat N2 - N° di collaudo;
Inspection Certificate biNs0049 54 Teil - Part - Parti - Parte!
Certificat de Réception EN10204 Blatt-Nr. - Shest No - Page Ne-Pag N 1

Certificato Collaudo Materiali

Bestell-Nr. - Order No-  MNA05-0128

Besteller - Customer - Achteur - Committente: N2 de la commande - N° dell'ordins:
M/s ZWICK GmbH 2201973

VOM — dated - date -indata:  02.04.2003
Hersteller - Manufacturer - Fabricant — Produttore: Werks-Nr. - Werks-No - N2 usine - Commessa N°.
GULF METAL FOUNDRY (LLC) F1 300 CD2 & 300-010G
Dubai, UAE.
Priifgegenstand - Article - Produit - Prodotto:
STEEL CASTINGS

Prifgrundlagen/Anforderungen — Technical requirements/Demand - - Spécifications techniques/Exigences - Norma di controlla/Requisiti:
PO SPECIFICATIONS : ASTM A 351 CF8M/1.4408
CERTIFICTION 3.1 C /EN 10204 '
Werkstoff - Material — Matiére ~ Materiale! entsprechend - according to - suivant - secondo: Ausgabe — Edition —
ASTM A 351 CF§M DIN EN 10213-4: GX5CrNiMo 19-11-2;
1.4408
Lisferzustand - state of delivery — Etat de livraison - Stato fomitra:  INO'T MACHINED
Erschmelzungsart - Meling process - Procédé d'éfaboration - INDUCTION

Procedimento di elaborazione!

Kennzeichnung - Marking - Marguage - Punzonature!
Herstellzeichen - Brand of the manufacturer -

Marania dis fahricant - Marchin dal nrodiiftora’

GULF METAL FOUNDRY (LLC)

Stempel des Sachverstéandigen - Inspector's stamp -
Ppingon de P'expert - Punzone dell'ispetiore;

Dubai 04/05

Pos Stackzahl . Schmelze-Nr. Probe-Nr.
ftem-No | No of pieces Gegenstand - Aricle - Désignation du produit - Tipo di prodotto Heat No , TestNo
Poste-N™ Quote N= Coulée N= d'éprouvette
Ne° pos. | Numero pezzi N° Colata N° di prova
1) 02 F1 DN 300 PN 25/40 BODY B 7027 1
2) 02 : ‘ DISC DN 300 B 7027 1
REMARKS .
» ATTACHED TEST RESULTS(Mechanical,
Chemical , LPT) WERE FOUND TO BE
SATISIFACTORY

Zusétzliche Angaben - Additional remarks - Aulres remarques - Osservazione!

Visual Inspection carried out and Stamped theTUV Stamp near the heat number.

Die gesteliten Anforderungen sind laut Anlagen erfullt.
The requirements are fulifilled as per Annax.

1 es conditions imposées sont satisfaites suivant annexes.

| risultati sono conformi al requisiti richiesti come da allegati.

Dubai, U.A.E 02.04.2005 .ng;zéiﬁ»if»,?ﬁﬁ%;%%
g TR
@‘5{0{ - L

Ort = Location - Lieu - Localita Datum - Date - Data
Anlagen - Annexes - Annexes - Allegati:

1) Ergebnis der Prafungen - Test results - Résultats des essais — Risultati delle prove
Weitere Anlagen in 1) - Other annexes in 1) - Autres annexes en 1) - Allri allegati in 1)



P.O. Box 79123
"Dubai

United Arab Emirates
TEL: (00971)-4-3456431
FAX: (00971)-4-3456373

Ergebnis der Priifungen
Test Results

Résultats des Essais
Risultati delle Prove

Anlage - Annex - Annexe - Allegato.

Prif-Nr. Teil Blatt-Nr. 2
inspection No Part Shest No
Certificat N2 Partie Page N2

Ne di collaudo Parte Pag N°®

Mechanische Priifungen - Mechanical tests - Essals mecaniques - Prove meccaniche

Priifart - Test type - Type d'essai - Tipo di prove:
Probenart- Specimen type - Typo de
l'eprouvette — Tipo di provette:

Probenzustand ~ specimen condition
Etat d'eprouvette - Stato delle provette:

Probe-Nr. Probenabmessung Probenentnahme 1= Schlagarbeit ~ Energy of impact -
Test No Dim. of specimen Specimen Energie de rupture - Energia di rotiura
N2 d'éprouvetie Dim. de feprouvette | Prélevement 2= em?) Kerbschlagzéhigkeit - impact strength -
N° di prova Dim. delia provetta Prelevamento Résiliénce - Resilienza
3=%) Krist. Bruchanteil - Cryst. proportion
4={mm. 107 Partie cristalline - Proporzione cristallina
Min Max 5=[%} : Breitung - Expansion -Elargissement -
A Espansione
190 950 6= Harte (Einheiten) - Hardness -
Schmelze Nr. Dicke Breite, @ Lo= Dureté - Durezza
Heat No Thickness | Width, & Bemerkung
N2 Coulée Epaisseur | Largeur, & Werte - Values - Valeurs - Valori | Remarks
Cofata N° Spessore | Largh, @ Rm 4 @ aleurs - Valon Remarques
mm Mm °C Nimm? | Nmm?® % % 1 2 3 zin | Osservazioni
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 |12 13 14 15 16 17

See attached Certified Material Test Report& LPI Report
REORT NUMBERS '
TC NO: ZWICK/144/2005, dated: 02.04.05
ZW/01/05, dated: 02.04.05

. Der Sachversténdige
Dllbal, U.AE 02.04.2005 Insp%gfge‘dm :fpeﬂore
Ort — Location - Lieu - Localita Datum - Date - Data Pt 3‘)*“'“’@{1\\

/ €55




GULE METAL FOUNDRY (LLC)

P.O. Box 325, Dubai, U.A.E. Tel : 3470561, Fax : 3470354
Tix : 48170 GURG EM, Cable : GURG DUBAI
e-mail : foundry@emirates.net.ae

(-o-p- kg &;tisetééﬁ jtgamé;! -,

FEV.Yol s Gl YEV. 0Nt il g T (0 VYO Qe

o d—d il dplela 3 EAVW. ¢ uS LS
foundry @emirates.net.ae : 34,5 w i

MATERIAL TEST CERTIFICATE

X *|
‘Rppraved Base Mela)
< Hansfattuier:
i p i

Cert. N0.959515

LAB/FORM/001
CUSTOMER “M/s Zwick GmbH Date : 02.04.2005
PURCHASE ORDER No.: 2201973 dated 15.03.2005 TC NO: ZWICK/144//2005
SPECIFICATION - ASTM A351 CF8M/
DIN EN 10213-4: GX5CrNiMo19-11-2 1.4408
HEAT TREATMENT - SOLUTION ANNEALED
% CHEMICAL COMPOSITION
Melt No. C Mn Si p S Cr Ni Mo
Min - - - - - 18.00 9.00 2.00
Max 0.070 1.50 1.50 0.040 0.030 20.00 42.00 2.50
B7027 0.066 1.03 0.96 0.032 0.012 18.63 0.26 2.15
MECHANICAL PROPERTIES
Melt No. YS uTs % ELONGATION | HARDNESS IMPACT CHARPY V
N/mm2 N/mm2 BHN AT RT JOULES
Min 210 440 30 - 60
Max - 640 — -- -
B7027 324.4 554.2 56.4 153 118,132,120
Melt No. Description Drawing No. QUANTITY/Nos.
B7027 F1 DN 300 PN 25/40 BODY F1 300 CD2 02
B7027 DISC DN 300 300-010G 02
NOTE:

Certification as per EN 10204/3.1.C
Visual inspection of castings : satisfactory according to MSS-SP-55

The above castings were manufactured, sampled, tested and inspected in accordance with the Material
Specification (ASTM A351 CF8M/1.4408) and were found to meet the requirements.

The above chemica] and mechanical tests were witnessed by RWTUV SURVEYOR, DUBAI ON 02.04.2005

A K MUHAMN/AD USHEN, LAB EXECUTIVE

PENPELICER

R




GULF METAL FOUNDRY (LLC)

P.O. Box 325, Dubai, U.A.E. Tel : 3470561, Fax : 3470354
Tlx : 48170 GURG EM, Cable : GURG DUBAI
e-mail : foundry@emirates.net.ae
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Cert. N0.959515

TEST REPORT

insp/form/005
LIQUID PENETRENT INSPECTION REPORT
CUSTOMER NAME: ZWICK PO NO 2201973
REPORT NO : ZWI/01/05 DATE 02/04/2005
MATERIAL SPECIFICATION CF-8M SHEET |01 OF 01
1.PROCEDURE AS PER ASTM E 165
2.8TAGE OF TEST AFTER HEATTRETMENT
3. SURFACE CONDITION AS CAST
4.EVALUATION AS PER STANDARD ANSI B 16.34
5.DYE PENETRANT CHECKMOR 222 CODE:2372
6.PENETRANT REMOVER PEN REMOVER S72 CODE:2378
7.DEVELOPER DEVELOPER LD 3 CODE:2611
8 PENETRENT TIME 15 MINUTS
9.TEST CONDUCTED ON 27/03/2005
10.TEST CONDUCTED AT IN HOUSE
DESCRIPTION DRG NO MELT NO{ DP NO OBSERVATION RESULT
DN 300 PN 25/40 F1 300 CD2 B 7027 DP-1 NO SIGNIFICANT ACCEPTABLE
' DEFECT NOTICED
DN 300 PN 25/40 F1 300 CD2 B 7027 DP-2 |NO SIGNIFICANT ACCEPTABLE
DEFECT NOTICED
DISC DN 300 300-010 G B 7027 . DP-3  |NO SIGNIFICANT ACCEPTABLE
: DEFECT NOTICED
DISC DN 300 300-010 G B 7027 DP-4 [NO SIGNIFICANT ACCEPTABLE

DEFECT NOTICED

L
— Y

TESTED BY

T

A.G. Venugopal (002)
ASNT Level 11




INSP/FORM/001

GULF METAL FOUNDRY (LLC) DUBAI - U.A.E.
CASTING DIMENSIONAL INSPECTION

CUSTOMER oo ML 2008 ) s
P.ONO. & DATE : .22 1473

REPORTNO.  :.ATM.[oud [ 190 [0k, db. 80808,

DESCRIPTION oo DN, B0 A, s Ranmon,
DRAWING NO. oo B0 MOt '
HEAT NO. e B 702 T SHEET : ..o dt
SPECIFICATION : ...} 1208, L OER M
DRAWING TOLERANCE | CASTING REMARKS REMARKS
S.No. | DIMENSION DIMENSION BY BY
(MM) (MM) GMF CUSTOMER
\ | \o \\%.0. ~
(b} 28N 2% - o - T\ |\“(l~o- -
= \S ‘ \S! o o -
— oot~ [Doo = S To. -
=5 (oma™) SIS o g
() R oTARLIT Yy Sa - S30. ”
7 RoTs 232l 59 Go. o ]
? loo+\\o » 2\0 ~ D69 |20k ]
) >9 27 | 2R -
o | Woa.ct nals S | s8lSa0| -
W 2440485 F S58:8 > N-XEY .
LD So=t Boglau&b.. -
L2 DR D266 -
\ 4 Do =y 29\i6- ~
w | 20 o7 BN \2 | |3 & -
(S 254 08 » o 67_/6&-6:- v
/

:CHEC?KED BY: N\"ﬁk

INSPECTED BY : % < -
DATE : /

DATE : o




GULF METAL FOUNDRY (LLC) DUE

3Al - U.A.E.

CASTING DIMENSIONAL INSPECTION

INSP/FORM/001

CUSTOMER  : .. G (D
P.O.NO. & DATE : ... 222 QT2
REPORTNO. @TM[D&N\M%}DL\@%D-B 103,08 .
DESCRIPTION :.2>N..200.PN .25/ s0. Ba Rody,
(Randem,
DRAWING NO. :...E0.. 200 Gl D2 s —_—
HEAT NO. 27029 SHEET : o A28
SPECIFICATION : .. \e==ee | oseno
DRAWING TOLERANCE | CASTING REMARKS REMARKS
S.No. | DIMENSION DIMENSION BY BY
(MM) (MM) GMF CUSTOMER
L | ®ax to | 1686 /
2 | neac & 22 [ é‘ésTZé’ -
2 | neoe ® 995/ 935_‘31:;‘) g
= | Pad u%L%/ Lo, !%32?0 ]
5 La =7| Slo o
& Necl_ & 9.2@ QoGP .
7 | actass | 02 o 53/03.8.
<Y Sy D_';vg.?; | 2Te.s \ D%tg\\‘?&& -~
S 272 5788 | sprs [ o%bc. -
SITA2T72 5 | SO SS&] Sdto | SSR.o. .
| \o deo o555 |osphe .
W | Neae & Qo ® Ro, Top ,
2 | o0, (9 oo | (93.4-
(2 —s S0[&8o | Shro
bt Loos 282 | ooee
By D 2. 24,5 2T,
\H DR Mﬁ?g l ﬁgé.o.
\"E d 323 226] 2280
\% oS 590]2.05 &.

INSPECTED BY : Z%M ‘ 1

DATE :

. CHECKED BY :

. DATE:




GULF METAL FOUNDRY (LLC) DUB

INSP/FORM/001

Al - U.A.E.

CASTING DIMENSIONAL INSPECTION

CUSTOMER . G Z e
P.ONO. & DATE © oot
REPORT NO. & oot
DESCRIPTION :..D.200.. P24 4% £a. Rooy, R
AMNDoMM,
DRAWING NO. : ..fm 2068 L0 20 '
HEATNO. foooooeooeoesosesmsssessesmsesmsmsnsmemmssssrsnr SHEET : ..o 2o
SPECIFICATION : &ta(kgoﬁ.lu;i&w\ ...................................
DRAWING TOLERANCE | CASTING REMARKS REMARKS
S.No. | DIMENSION DIMENSION BY BY
(MM) (MM) GMF CUSTOMER
Lo iy 4"(/ Agic | Y Al aols,
90 s leo fles b
280 (4Tim7): 186 — | 186 [ 182T0|lhadce.
ﬂ \‘&Sl | 86 0| Non takkene
ngo- (loctDod, 98| 93] 850 thbetuen meem. |(eroph Mieranea

INSPEGTED BY : %s :
O

DATE:

DY

_ CHECKED BY :

' DATE:



ZIVIGH

Firma: Ihre Bestell-Nr.: Unsere Kom,-Nr.:
Company: Your Order No.: Our Com. No.:
Siekmann CK/14/03/2005 6400

Produktions-Nummer: Umstempel-Bescheinigung Nr.:
Serial No.: 05- 03- Marking Certification No.:

17142 17143 4724015539 /4
Wir bestiitigen, dass die gelieferten Teile: 2 Stiick Welle DN 300
aus der Abmessung: 38 mm rd.
der Firma: Maluga Stahl GmbH
mit der Zeugnis-Nr.: TCEXP\02876C

geschnitten wurden (ausgewiesen durch Abnahmepriifzengnis nach DIN EN 10204 - 3.1 B).

We confirm that the delivered parts: 2 Pcs. Shaft DN 300
from the comany: Maluga Stahl GmbH
are cut out of components with the measurement: 38 mm rd.

with the certificate no.: TC\EXP\02876C

(deported by the certification acc. to DIN EN 10204 - 3.1 B).

Die Stempelung wurde vor dem Trennen iibertragen.
The marking had been transfered before cutting.

- Werkstoff:/Material: 1.4571
Schmelz-Nr.:/Heat No.: FS-2876

Probe Nr.:/Test No.: -

Zum Zeichen der ordnungsgemifien Umstempelung wurde/n das/die Teil/e mit unserem Stempel versehen,
For the regular carry out of marking every part is marked with a Zwick sta

Mit der Umstempelung beauftragt:

In charge with marking: 3 10.06.2005
gt Zokoll
/4

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hagen./Marking carried out with the agreement of the TUV Hagen.

Zwick Armaturen GmbH - Egerstr. 25 - D-58256 Ennepetal - Germany - Tel.: +49 (0)2333 98565 - Fax: +49 (0)2333 98566 - www.zwick-gmbh.de - info@zwick-gmbh.de
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Firma: Thre Bestell-Nr.: Unsere Kom.-Nr.:

Company: Your Order No.: Our Com. No.:
Siekmann CK/14/03/2005 6400

Produktions-Nummer: Umstempel-Bescheinigung Nr.:

Serial No.: | Marking Certification No.:
05-03-17142 - 05-03-17143 4/24015539/4

Wir bestitigen, dass die gelieferten Teile: 2 Stiick Deckel DN 300

aus der Abmessung: 5000 x 2000 x 20 mm

der Firma: ‘ Rosta Mafibleche

mit der Zeugnis-Nr.: 240466

geschnitten wurden (ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach DIN EN 10204 - 3.1 B).

We confirm that the delivered parts: 2 Pcs. Cover Plate DN 300
from the comany: Rosta MaBbleche

are cut out of components with the measurement: 5000 x 2000 x 20 mm
with the certificate no.: 240466

(deported by the certification acc. to DIN EN 10204 - 3.1 B).

Die Stempelung wurde vor dem Trennen iibertragen.
The marking had been transfered before cutting.

Werkstoff:/Material: 1.4571
Schmelz-Nr.:/Heat No.: 6111
Probe Nr.:/Test No.: -

Bemerkungen: /Remarks: Kennz.: 73060, 73160

Zum Zeichen der ordnungsgemifien Umstempelung wurde/n das/die Teil/e mit unserem Stempel versehen.

Mit der Umstempelung beauftragt:

In charge with marking: 07.06.2005

Zokoll

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hagen./Marking carried out with the agreement of the TUV Hagen.

Zwick Armaturen GmbH - Egerstr. 25 - D-58256 Ermepetal - Germany - Tel.: +49 (0)2333 98565 - Fax: +49 (0)2333 98566 - www.zwick-gmbh.de - info@zwick-gmbh.de
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Firma: Ihre Bestell-Nr.: Unsere Kom.-Nr.:
Company: Your Order No.: Our Com. No.:
Siekmann CK/14/03/2005 6400
Produktions-Nummer: Umstempel-Bescheinigung Nr.:
Serial No.: Marking Certification No.:
05-03-17142 - 05-03-17143 4/24015539/4
Wir bestiitigen, dass die gelieferten Teile: 2 Stiick Stopfbrille DN 300

aus der Abmessung: -
der Firma: Lon Bon Casting Corp.
mit der Zengnis-Nr.: -

geschnitten wurden (ausgewiesen durch Abnahmepriifzeugnis nach DIN EN 10204 - 3.1 B).

We confirm that the delivered parts: 2 Pcs. Gland Plate DN 300
from the comany: Lon Bon Casting Corp.
are cut out of components with the measurement: -

with the certificate no.: -

(deported by the certification acc. to DIN EN 10204 - 3.1 B).

Die Stempelung wurde vor dem Trennen iibertragen.
The marking had been transfered before cutting.

Werkstoff:/Material:  CF8M / 1.4408
Schmelz-Nr.:/Heat No.: A-08
Probe Nr.:/Test No.: -

Bemerkungen /Remarks: Kennz.: 73060, 73160

Zum Zeichen der ordnungsgemiifien Umstempelung wurde/n das/die Teil/e mit unserem Stempel versehen.
For the regular carry out of marking every part is marked with a Zwick stamp. _
T R o

In charge with marking: m 07.06.2005

Mit der Umstempelung beauftragt:

25
56285 Ennonstel Zokoli

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TUV Hagen./Marking carried out with the agreement of the TUV Hagen,

Zwick Armaturen GmbH - Egerstr. 25 - D-58256 Ennepetal - Germany - Tel.: +49 (0)2333 98565 - Fax: +49 (0)2333 98566 - www.zwick-gmbh.de - info@zwick-gmbh.de
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